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flessibili

Elementi caratterizzanti della prefabbricazione strutturale, i solai sono 0ggi disponibili
in varie tipologie, per garantire svariate e diversificate possibilita di impiego.
Pesi ridotti e facilita di posa, sono solo alcune delle prestazioni offerte.

Andrea Ronchi

| settore relativo alla realizzazione di elemen-

ti prefabbricati per solai costituisce, storica-
mente e assieme a quello affine relativo agli
elementi precompressi per copertura, a un
tempo il “cuore” e la "punta” della prefabbrica-
zione strutturale. Nel corso degli anni, accanto
alla diversificazione delle tipologie, si & assistito
anche a un'interessante espansione delle pos-
sibilita di impiego degli elementi, ad esempio
al campo infrastrutturale della viabilita e dei
trasporti. Le piu significative “produzioni” della
industria italiana hanno trovato posto nelle pit
pregevoli ed interessanti realizzazioni architet-
tonico/strutturali ed infrastrutturali degli ultimi
anni: dal “Kilometro Rosso” lungo l'autostrada
A4 alla sede Sky di Milano, alla nuova sede del-
la Regione Lombardia, sempre a Milano, fino ad

esempi di realizzazione nell'ambito del Progetto
Case per la ricostruzione dell’Aquila. Punto di
forza dell'industria del settore & quello di fornire
“prodotti” che son venuti via via afflancando alle
owie prestazioni meccanico/strutturall ed ergo-
tecniche (rapidita esecutiva) anche altrettanto
fondamentali requisiti in termini di integrabilita
con gli altri componenti strutturali e costruttivi,
versatilita di impiego (anche a fronte della evo-
luzione normativa avutasi nel nostro paese ne-
gli ultimi anni), resistenza al fuoco, prestazioni
energetiche ed acustiche ecc. Si deve dungue
mirare a consentire ai progettisti di operare le
proprie scelte non semplicemente nell’ambito
di una gamma fissa di alternative ma, auspica-
bilmente, attraverso una mutua interazione con
i produttori alla ricerca della soluzione pit con-
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facente alla applicazione prevista in vista della
molteplicita delle funzioni previste e delle pre-
stazioni richieste. Con locuzione anglosassone
difficilmente traducibile si parlerebbe di soluzio-
ne “tailored to the intended application”, ossia
quasi “cucita su misura” per la prevista applica-
zione strutturale e costruttiva. Si ravvisa altresi,
in un ambito quale quello sopra accennato, una
naturale evoluzione verso il concetto di “soste-
nibilitd” della soluzione costruttiva, concetto
forse abusato ma prepotentemente attuale che,
ci piacerebbe poter dire, ¢ la sfida posta dalle
esigenze della societd attuale. Ed & a sostene-
re tale sfida che Il mondo produttivo, con parti-
colare ma non esclusivo riferimento all’ambito
della presente rassegna, appare concretamen-
te ed efficacemente apprestarsi. Cio attraverso
la interazione con il mondo della ricerca e del
trasferimento tecnologico, attraverso la integra-
zione delle diverse competenze specialistiche, e
dunque, in ultima analisi, combinando materiali
tradizionali e avanzati in sistemi e soluzioni in-
novative che costituiscono la risposta concreta
alle richieste poste dalla sfida delle prestazioni
e della sostenibilita.

LE NORMATIVE

La attualita della rassegna presentata alle
pagine seguenti si sostanzia anche alla luce
della obbligatorieta, ormai a far data dal 1
maggio 2008, di marchiatura CE per tutti gli
elementi strutturali prefabbricati, ivi inclusi
quelli per solai e coperture di seguito presen-
tati, secondo quanto previsto dalle relative
norma europee armonizzate: elementi nervati
per solai EN 13224; elementi strutturali lineari
EN 13225; elementi speciali per coperture EN
13693; lastre alveolari EN 1168; lastre per solai
EN 13747. Peraltro tale eventualita e esplicita-
mente prevista anche dalle Norme Tecniche
per le Costruzioni di cui al D.M. 14/01/2008,

%ﬁ;’;LEMENT

Estetico, funzionale, antisismico

Star & una moderna ed esclusiva tipologia di solaio da copertura per

tanto al § 4.1.10, relativo agli elementi strut-
turali prefabbricati di calcestruzzo, quanto al
capitolo 11 ed in particolare al § 11.8. Tale ob-
bligatorieta si ripercuote non solamente sui
produttori, che tale marcatura devono ottene-
re, ma anche sul Direttore dei Lavori (NTC cap.
11) e sul Collaudatore (NTC cap. 9). E infatti
onere del primo “in fase di accettazione, ac-
certarsi del possesso della marcatura stessa
e richiedere ad ogni fornitore, per ogni diverso
prodotto, il Certificato ovvero Dichiarazione di
Conformita alla parte armonizzata della spe-
cifica norma europea owvvero allo specifico
Benestare Tecnico EUropeo, per quanto appli-
cabile” ed eventualmente copia del Certificato
del Controllo di Processo di Fabbrica emesso
da Organismo Notificato ai produttori. “Sara
inoltre onere del Direttore dei Lavori verificare
che tali prodotti rientrino nelle tipologie, classi
e/o famiglie previsti nella detta documentazio-
ne.” Al secondo competera |'esame dei certifi-
cati di cui ai controlli in stabilimento e duran-
te il ciclo produttivo, ossia la Dichiarazione di
conformita del produttore, ed eventualmente,
anche in guesto caso, copia del Certificato del
Controllo di Processo di Fabbrica emesso da
Organismo Notificato ai produttori.

Per le foto a corredo dell‘articolo si ringraziano le aziende:
Casitalia, Gruppo Centro Nord.

loro, garantisce I'ideale distribuzione delle forze orizzontali ponendo

le basi per la realizzazione di una perfetta struttura antisismica.

edifici prefabbricati. 1| sistema abbina I'estetica e la funzionalita del
tegolo alare, appoggiato direttamente sui pilastri, all utilizzo di apposi-

te coppelle precompresse in cls a grandi luci 6-10 m. Questa soluzio-

ne permette di avere la sicurezza di una copertura interamente in cls,

senza la gravosa presenza di travi intermedie e di banchina. Ne risulta
un pacchetto di copertura esteticamente raffinato, in grado di soste-
nere pesi superiori ai 200kg/m? senza la necessita di soletta collabo-

rante. Inoltre il piano rigido creato dai
tegoli e dalle coppelle, opportunamen-
te vincolate meccanicamente tra di

Per grandi luci

Microhalys & un sistema estremamente inno-
vativo, costituito da un tegolo principale cavo
a sezione filante e lastre di calcestruzzo curve
micronervate all’'estradosso. Lastre piane mi-
cronervate all'estradosso posate inclinate sul
tegolo principale consentono di realizzare aper-

Casitalia - Spinadesco Cr
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ture a shed. Microhalys si configura come evoluzione della tipologia
di Halys, il sistemna di copertura prefabbricata per grandi luci messo a
punto da Coopsette Divisione Strutture Prefabbricate, in grado di co-
niugare con soluzioni innovative le principali esigenze dell'edilizia in-
dustriale in fatto di versatilita di applicazione, qualita intrinseche, gran-
di suggestioni estetiche ed architettoniche.

Coopsette — Castelnovo di Sotto Re

Travi a marcatura CE

Le Travi PREM TLQ pro-
dotte da CSP,. con fondel-
lo prefabbricato in calce-
struzzo e acciaio nervato
da c.a., sono le prime
travi reticolari in Europa
realizzate jn regime di
Marcatura CE. Conil sup-
porto sinergico di Asso-
prem e Assobeton, CSP
Prefabbricati € infatti pervenuta alla Marcatura CE per guesta morfo-
logia di travi, certificata da ICMQ, in applicazione e in conformita alla
norma europea EN 13225 per gli elementi strutturali prefabbricati li-
neari in calcestruzzo armato o precompresso. Le applicazioni delle
travi reticolari conglobate nel getto di calcestruzzo collaborante sono
diventate sempre pitl importanti, rendendo fattibili soluzioni struttura-
li altrimenti non realizzabili € aprendo sempre nuove prospettive di
diffusione alla loro presenza, ormai estremamente radicata.

CSP Prefabbricati — Ghisalba Bg

Pesi ridotti, posa semplificata

Per migliorare le prestazioni dei solai minimiz-
zando costi d'opera e materie prime impiega-
te, Daliform Group ha ideato una soluzione
tecnologica semplice e funzionale: inserire de-
gli elementi cavi in PP riciclato, denominati U-
boot, all’interno delle strutture orizzontali. Con
I'inserimento dell’'U-boot in opportune zone del
solaio si ottiene un'ottimizzazione della distri-
buzione delle masse di calcestruzzo, secondo
il principio delle travi a “I", riducendone cosi la
guantita impiegata. In guesto modo si ottiene
I'ulteriore vantaggio di risparmiare acciaio per |'armatura: a parita di
spessore rispetto ad una soletta monolitica, con I'U Boot si ottiene una
riduzione di peso fino al 40%. | casseri u-boot sono disponibili in diffe-
renti altezze, per adattarsi a tutte le esigenze progettuali.

Daliform Group -Gorgo al Monticano Tv

In diversi spessori

Il Solaio New Floor in c.a.p. & prodotto in Certificazione CE in diversi
spessori 55 cm 70 cm 80 cm e 90 ¢cm La sua particolare sezione &
formata da due solette orizzontali e da due nervature verticali. Alle
prime due & conferito il compito di formazione del calpestio per la
soletta superiore e dell'intradosso liscio fondo cassero per la soletta
inferiore. Alle due nervature verticali, viene invece assegnato il com-

pito della portata strutturale del solaio . La
particolare conformazione consente di rea-
lizzare importanti forometrie verticali che
non sono, invece, possibili con il solaio al-
veolare in c.a.p. Impiegato come impalcato
di piani intermedi prevalentemerite in strut-
ture prefabbricate in c.a. ma con possibilita
diimpiego anche in strutture in acciaio o in
calcestruzzo ordinario.

Edilcemento — Gubbio Pg

Leggere ma resistenti

Le lastre Forap sono elementi precom-
pressi a fili aderenti, prodotte su pista con
vibroforntrice in continuo, ma con una
tecnologia innovativa di vibrocompatta-
zione. Le tecnologie produttive e il mix di
impasto hanno permesso di studiare una
sezione che ottimizza al massimo le ca-
ratteristiche meccaniche di resistenza con
un rapporto vuoto per pieno pari al 55%
che ne fa il manufatto “tubolare finito” piu leggero della sua cate-
goria. La peculiarita di questi solai, che costituiscono di fatto 'evo-
Juzione dei solai alveolari RAR, & guella di aumentare lo spessore
della soletta inferiore secondo le esigenze progettuali; di inserire
armature a taglio nelle quattro nervature, di integrare con armature,
spezzoni di collegamento, alla maglia strutturale e di completare
con i getti in opera nel giunto laterale e nelle fresature plasmate
negli alveoli in fase produttiva in modo da solidificare il tutto crean-
do una struttura monolitica che lavorando a piastra asseconda le
ultime normative antisismiche di recente emanazione.

Gruppo Centro Nord - Belfiore vr

Per ogni esigenza architettonica

Il pannello solaio
Emmedue PSSGE

i icita > T R
co’mgg.a la praticita e - -
all'efficienza ed eco- APYIERDRoTR, S

nomicita: e infatti
composto da due
pignatte sagomate
Su una lastra in poli-
stirene espanso con-
finata da due reti di acciaio elettrosaldate collegate tra loro. |
pannelli risuitano leggeri e di facile applicazione, consentendo
una veloce messa in opera e un ridotto puntellamento grazie
alla presenza di reti elettrosaldate e rinforzi metallici longitu-
dinale che migliorano I'autoportanza In fase di getto. Il pannel-
|0 e utilizzato nella realizzazione dei solai e delle coperture di
edifici con aggiunta di acciaio integrativo all'interno di apposi-
ti travetti e successivo getto in opera di conglomerato cemen-
tizio. Versatile, leggero, veloce da installare, si adatta alle piu
Svariate esigenze architettoniche.

Emmedue - Fano Pu
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